ТЕМА: РЕЗКА, ГИБКА, ПОЛУЧЕНИЕ МЕТАЛЛОВ

5 КЛАСС

1. Что представляет собой проволока?
а) Металлическое изделие большой длины и малой толщины.
б) Плоский тонкий лист металла.
в) Массивный металлический стержень.
2. Из каких материалов изготавливают проволоку?
а) Только из стали.
б) Только из меди и алюминия.
в) Из различных металлов и сплавов: стали, меди, алюминия, латуни и др.
3. Каким способом получают проволоку толщиной более 5 мм?
а) Волочением.
б) Прокатыванием (прокаткой) раскаленной заготовки между валками.
в) Литьем.
4. Как называют проволоку, полученную способом прокатки?
а) Катанка.
б) Волочильная.
в) Фильера.
5. Каким способом получают проволоку диаметром менее 5 мм?
а) Прокаткой.
б) Волочением на волочильных станах.
в) Ковкой.
6. Как называется специальное устройство для волочения проволоки?
а) Валок.
б) Волока (фильера, матрица).
в) Оправка.
7. Что такое поперечное сечение проволоки?
а) Форма места разреза проволоки поперек.
б) Длина проволоки.
в) Диаметр проволоки.
8. Для чего в давние времена использовали проволоку при изготовлении кольчуг?
а) Для украшения.
б) Из нее делали кольца, которые скрепляли между собой.
в) Для наконечников стрел.
9. Какое поперечное сечение может иметь проволока?
а) Только круглое.
б) Только квадратное.
в) Круглое, квадратное и другое.
10. Почему волочением изготавливают только тонкую проволоку?
а) Потому что толстую проволоку невозможно протянуть через отверстие.
б) Потому что это очень быстрый процесс.
в) Потому что для этого не нужны специальные устройства.
11. Что такое правка проволоки?
а) Технологическая операция, посредством которой изогнутой проволоке придают прямолинейную форму.
б) Технологическая операция по разделению проволоки на части.
в) Технологическая операция по изменению формы проволоки.
12. От чего зависит выбор способа правки проволоки?
а) От диаметра и длины проволоки, материала, из которого она изготовлена.
б) Только от цвета проволоки.
в) Только от длины проволоки.
13. Каким инструментом правят толстую проволоку (диаметром более 2 мм)?
а) Плоскогубцами.
б) Слесарным молотком или киянкой на слесарной (правильной) плите.
в) Круглогубцами.
14. Что нужно подложить на плиту, чтобы мягкая проволока во время правки не деформировалась?
а) Металлический лист.
б) Деревянную дощечку.
в) Стекло.
15. Каким молотком правят мягкую алюминиевую или медную проволоку?
а) Слесарным молотком с металлическим бойком.
б) Специальным молотком с пластмассовым или резиновым бойком (или киянкой).
в) Кувалдой.
16. С чего начинают правку проволоки молотком?
а) С сильных ударов по центру выпуклости.
б) С концов проволоки, постепенно перенося удары вдоль проволоки.
в) С середины проволоки.
17. Как можно проверить качество правки проволоки?
а) Прокатав ее по слесарной плите (если катится легко — правка качественная).
б) На слух.
в) На вкус.
18. Каким способом можно выправить тонкую проволоку из мягких металлов (алюминия, меди)?
а) Протягиванием вокруг металлического стержня, закрепленного в тисках.
б) Сильными ударами молотка.
в) Нагреванием.
19. Что произойдет с проволокой, если ее правку начать сильными ударами по центру выпуклости?
а) Она станет ровной.
б) Она может расплющиться или деформироваться.
в) Она станет тоньше.
20. Какой способ правки применяют для тонкой проволоки из мягких металлов?
а) Протягивание вокруг цилиндрического стержня.
б) Удары молотком.
в) Прокатка.
21. Что такое гибка проволоки?
а) Технологическая операция, при которой проволоке придают нужную форму.
б) Технологическая операция по разделению проволоки на части.
в) Технологическая операция по выравниванию проволоки.
[bookmark: _GoBack]22. Какая проволока хорошо поддается гибке проволоки?
а) Хрупкая.
б) Мягкая (медная, алюминиевая).
в) Упругая.
23. Что может произойти с хрупкой проволокой при сгибании?
а) Она разогнется.
б) Она может переломиться в месте сгиба.
в) Она станет мягкой.
24. Каким инструментом выполняют гибку проволоки под прямым углом?
а) Плоскогубцами.
б) Круглогубцами.
в) Молотком.
25. Каким инструментом сгибают проволоку в кольцо диаметром от 1,5 до 5 мм?
а) Плоскогубцами.
б) Круглогубцами.
в) Кусачками.
26. Какие круглогубцы предназначены для получения колец определенного диаметра?
а) Ступенчатые.
б) Обычные.
в) Изогнутые.
27. Что используют для гибки из проволоки нескольких одинаковых фигур?
а) Шаблон для гибки.
б) Тиски.
в) Молоток.
28. Что такое оправка при гибке проволоки?
а) Приспособление, вокруг которого сгибают проволоку.
б) Инструмент для резки проволоки.
в) Инструмент для правки проволоки.



6 КЛАСС
1. Что представляет собой тонколистовой металл?
а) Металл, который получают путем литья в формы.
б) Металл, который получают путем горячей или холодной прокатки на специальных машинах.
в) Металл, который получают путем волочения через отверстия.
2. Как называется машина, на которой металлу под давлением придается форма листа?
а) Прокатный стан.
б) Сверлильный станок.
в) Токарный станок.
3. Какой вид тонколистового металла имеет толщину от 0,18 до 0,36 мм?
а) Тонколистовая сталь.
б) Фольга.
в) Жесть.
4. Что такое «белая жесть»?
а) Жесть, покрытая слоем цинка.
б) Жесть, покрытая с обеих сторон тонким слоем олова.
в) Жесть, не имеющая защитного покрытия.
5. Для чего используется черная жесть?
а) Для изготовления консервных банок.
б) Для изготовления банок для лаков и красок, водосточных труб.
в) Для изготовления зеркал.
6. Какой металл покрывают тонким слоем цинка для защиты от ржавчины?
а) Жесть.
б) Сталь.
в) Фольгу.
7. Что такое фольга?
а) Тонколистовой металл толщиной 0,5–2,5 мм.
б) Тонколистовой металл толщиной 0,18–0,36 мм.
в) Тонколистовой металл толщиной тоньше 0,2 мм.
8. Как называется самая тонкая фольга, сделанная из золота?
а) Сусальное золото.
б) Эбеновое золото.
в) Мореное золото.
9. Люди какой профессии работают с листовым металлом, прокатывая его через огромные валы?
а) Жестянщик.
б) Кровельщик.
в) Вальцовщик.
10. Какое из перечисленных изделий изготавливают из белой жести?
а) Водосточные трубы.
б) Консервные банки.
в) Печные трубы.
11. Какой вид тонколистового металла используется для обшивки крыш домов?
а) Черная жесть.
б) Оцинкованная сталь.
в) Фольга.
12. Что означает термин «холоднокатаный листовой прокат»?
а) Металл, который прокатывали при высокой температуре.
б) Металл, который прокатывали при комнатной температуре.
в) Металл, который охлаждали после прокатки.
13. Для чего используется сталь без защитного покрытия (черная)?
а) Для изготовления зеркал.
б) Для производства консервных банок.
в) Для изготовления водосточных и печных труб.
14. Кто такой кровельщик?
а) Специалист, который изготавливает банки для лаков.
б) Специалист, который укладывает кровлю на строение.
в) Специалист, который прокатывает металл через валы.
15. Что такое резка металла?
а) Технологическая операция по разделению тонколистового металла на части нужных размеров и формы.
б) Технологическая операция по изменению формы заготовки.
в) Технологическая операция по выравниванию поверхности металла.
16. Каким инструментом чаще всего разрезают тонколистовой металл?
а) Пилой по металлу.
б) Ножницами по металлу.
в) Напильником.
17. Чем длиннее ручки ножниц по металлу, тем...
а) Меньше сила, прикладываемая к ним, и больше сила на режущие кромки.
б) Больше сила, прикладываемая к ним, и меньше сила на режущие кромки.
в) Длина ручек не влияет на силу резания.
18. Какой угол между режущими кромками ножниц не должен превышать при работе?
а) 15°.
б) 25°.
в) 45°.
19. Что нужно сделать перед вырезанием криволинейного контура, чтобы широкие полосы металла не мешали движению ножниц?
а) Срезать углы заготовки.
б) Нагреть заготовку.
в) Смазать заготовку маслом.
20. Каким образом лучше резать заготовку из тонколистовой стали толщиной 0,5 мм и больше?
а) Держа ножницы в руках.
б) Зажав одну ручку ножниц в слесарные тиски.
в) Положив заготовку на колено.
21. Что нужно делать, если винт, скрепляющий лезвия ножниц, раскручивается?
а) Заклеить его изолентой.
б) Периодически подкручивать его.
в) Выбросить ножницы.
22. На какую величину должна выступать зачищаемая кромка над губками тисков?
а) На 2–3 мм.
б) На 8–10 мм.
в) На 20–30 мм.
23. Что такое гибка тонколистового металла?
а) Технологическая операция по разделению металла на части.
б) Технологическая операция, с помощью которой заготовке придается необходимая форма.
в) Технологическая операция по выравниванию поверхности.
24. Что происходит со слоями металла при гибке тонколистового металла?
а) Слои, расположенные ближе к месту сгиба, сжимаются, а к наружной поверхности — растягиваются.
б) Все слои сжимаются.
в) Все слои растягиваются.
25. Где чаще всего выполняют гибку тонколистового металла небольших заготовок из тонколистового металла под углом до 90°?
а) На верстаке.
б) В слесарных тисках.
в) На полу.
26. Что нужно надеть на губки тисков, чтобы не повредить поверхность заготовки при гибке тонколистового металла?
а) Накладные уголки.
б) Резиновые прокладки.
в) Бумагу.
27. Как называется приспособление, рабочей частью которого является штамп, состоящий из матрицы и пуансона?
а) Пресс.
б) Верстак.
в) Станок.
28. Что является подвижной частью штампа?
а) Матрица.
б) Пуансон.
в) Оправка.
29. Что является неподвижной частью штампа?
а) Матрица.
б) Пуансон.
в) Заготовка.

