5 КЛАСС (Тема: Проволока, правка, гибка)
1. а) Металлическое изделие большой длины и малой толщины.
2. в) Из различных металлов и сплавов: стали, меди, алюминия, латуни и др.
3. б) Прокатыванием (прокаткой) раскаленной заготовки между валками.
4. а) Катанка.
5. б) Волочением на волочильных станах.
6. б) Волока (фильера, матрица).
7. а) Форма места разреза проволоки поперек.
8. б) Из нее делали кольца, которые скрепляли между собой.
9. в) Круглое, квадратное и другое.
10. а) Потому что толстую проволоку невозможно протянуть через отверстие.
11. а) Технологическая операция, посредством которой изогнутой проволоке придают прямолинейную форму.
12. а) От диаметра и длины проволоки, материала, из которого она изготовлена.
13. б) Слесарным молотком или киянкой на слесарной (правильной) плите.
14. б) Деревянную дощечку.
15. б) Специальным молотком с пластмассовым или резиновым бойком (или киянкой).
16. б) С концов проволоки, постепенно перенося удары вдоль проволоки.
17. а) Прокатав ее по слесарной плите (если катится легко — правка качественная).
18. а) Протягиванием вокруг металлического стержня, закрепленного в тисках.
19. б) Она может расплющиться или деформироваться.
20. а) Протягивание вокруг цилиндрического стержня.
21. а) Технологическая операция, при которой проволоке придают нужную форму.
22. б) Мягкая (медная, алюминиевая).
23. б) Она может переломиться в месте сгиба.
24. а) Плоскогубцами.
25. б) Круглогубцами.
26. а) Ступенчатые.
27. а) Шаблон для гибки.
28. а) Приспособление, вокруг которого сгибают проволоку.

6 КЛАСС (Тема: Тонколистовой металл, резка, гибка)
1. б) Металл, который получают путем горячей или холодной прокатки на специальных машинах.
2. а) Прокатный стан.
3. в) Жесть.
4. б) Жесть, покрытая с обеих сторон тонким слоем олова.
5. б) Для изготовления банок для лаков и красок, водосточных труб.
6. б) Сталь.
7. в) Тонколистовой металл толщиной тоньше 0,2 мм.
8. а) Сусальное золото.
9. в) Вальцовщик.
10. б) Консервные банки.
11. б) Оцинкованная сталь.
12. б) Металл, который прокатывали при комнатной температуре.
13. в) Для изготовления водосточных и печных труб.
14. б) Специалист, который укладывает кровлю на строение.
15. а) Технологическая операция по разделению тонколистового металла на части нужных размеров и формы.
16. б) Ножницами по металлу.
17. а) Меньше сила, прикладываемая к ним, и больше сила на режущие кромки.
18. б) 25°.
19. [bookmark: _GoBack]а) Срезать углы заготовки.
20. б) Зажав одну ручку ножниц в слесарные тиски.
21. б) Периодически подкручивать его.
22. б) На 8–10 мм.
23. б) Технологическая операция, с помощью которой заготовке придается необходимая форма.
24. а) Слои, расположенные ближе к месту сгиба, сжимаются, а к наружной поверхности — растягиваются.
25. б) В слесарных тисках.
26. а) Накладные уголки.
27. а) Пресс.
28. б) Пуансон.
29. а) Матрица.

